MELEZ KAVAKLARDA BUDAMA
1. GIRIS

Kavak, yetistiricilerine ylksek gelir saglayan 6nemli bir kiltiir agacidir. Kavaklarin degisik klonlari ile
yurdumuzun genis bir alaninda kavak yetistiriciligi yapilmaktadir. Kavak yetistiriciliginde en énemli
islemlerden biri de budamadir. Bu brosiirde, budama isteklerinin birbirine yakin olusu sebebiyle I-214
ve 45/51 melez kavak klonlari ile, Samsun (77/51) klonunun budama teknigi birlikte ele alinmistir.

2. BUDAMANIN TANIMI VE AMACI

Genel olarak budama, "agac goévdeleri tizerindeki yesil ve kuru alt dallarin belli esaslara gore ke5|Ierek
uzaklastiriimasi" olarak tarif edilebilir. Amag, kesim ¢agl sonunda 8-10 metre O
boyunda dalsiz, budaksiz, diizglin, kalin ¢apli ve yilksek degerde govde
olusumunu saglamaktir. Yetistirici, zamaninda ve usuliine uygun olarak
yapacagl budama islemleri ile odun kalitesinin artmasini saglayacak ve
budama islemi icin yapilan masrafin ¢ok Ustiinde gelir elde edebilecektir.
Kavaklarda budama islemi genelde 4 x5m,5x5m,6 x5 mveya6 x6m, 5 x
8 m gibi dikim araliklariyla kurulan agaglandirmalarda uygulanmaktadir. Sik
dikimlerde kaliteli odun dretim amaci esas alinmadigindan budama
yapilmayabilir (Resim 1).

3. KAVAKLARDA BUDAMA GESITLERI

Kavaklarda budama, tepe dizeltmesi ve goévde budamasi olmak Uzere iki ana bakim islemini
kapsamaktadir.

3.1. Tepe Diizeltmesi

Tepe dizeltmesi, cesitli etkenler nedeni ile kavaklarin tepe yapisinda meydana gelen sekil
bozukluklarinin ve gatallanmalarin diizeltilmesi islemidir.

3.1.1. Tepe Diizeltmesi Teknigi

Tepe dizeltmesi islemi, agacin tepesinde lider sirgiin durumu ortadan kalkmis ise, sirgilinlerin
dogrultusu dikkate alinarak secilen (Govde ile en kiiglik agiyr yapan) slirgliniin lider slrgiin durumuna
girmesi i¢in etrafinda bulunan siirglinlerin budanmasi suretiyle yapilir.Kesilen dallar bocek ve mantar
zararlarini 6nleme agisindan sahadan uzaklastirilir.

3.1.2. Tepe Diizeltmesi Zamani
Tepe dizeltmesi islemi, agacin yapraksiz oldugu kis sonunda yapilmalidir.

Bir yash fidanlarla tesis edilen kavakliklarda, tepe dizeltmesi islemi birinci yiin kis sonunda
uygulanmalidir.

Kavaklik iki yasli fidanlarla tesis edilmis ise tepe diizeltmesi islemi ; a- Samsun (77/51) ve 45/51 melez
kavak klonunda birinci yilin kis sonunda, b- 1-214 melez kavak klonunda ise ikinci yil kis sonunda
gerceklestirilmelidir.

3.2. Govde Budamasi

Govde budamasinin amaci yukarida belirtildigi gibi gdvde odunu kalitesini arttirmaktir. Bu yolla belli
amaglar i¢in kalin ¢apli, dalsiz (budaksiz) ve ylksek degerde govdeler elde etmek mimkin
olmaktadir.

3.2.1. Uygulama Teknigi

Govde budamasinda iki uygulama teknigi s6z konusu olmaktadir. Bunlardan ilki G6glis Capina Gore
Budama Teknigi ve ikincisi Sabit Cap Yontemine Goére Budama Teknigidir. Her iki uygulama teknigi
asagida aciklanmistir.



3.2.2. Gogiis Capina Gore Budama Teknigi
Bu budama teknigi bes asamadan olusmaktadir: a- Govde budamasinda birinci asama:

Melez kavak agaclandirmalarinda tepe diizeltmesinin yapildigi yil, agacin goévdesi lizerinde yerden 2
m yukseklige kadar olan biitiin dallar ve su sirgtnleri budanir.

b- Govde budamasinda ikinci agama:

Agaclandirma sahasindaki agaclarin gogis yiksekligindeki (yerden 1.30 m yiikseklik) ¢caplari ortalama
14-15 cm’ye ulastiklarinda, agacin dipten itibaren 4 m’lik bolimiindeki tim dallar budanir (Tablo 1).
c- Govde budamasinda Uglincli asama :

Agaclarin gogls yuksekligindeki caplari ortalama 17-18 cm’ye ulastiklarinda, agacin dipten itibaren 6
m ylkseklige kadar olan kismindaki biitlin dallar budanir.

d- Govde budamasinda dérdiincii agama:

Agaclarin gogis yuksekligindeki caplari ortalama 19-20 cm’ye ulastiklarinda, agacin dipten itibaren 8
m’lik boélimindeki butin dallar budanir. e- Gévde budamasinda besinci
asama:

Altinci yasta ortalama goglis ¢apinin 23-25 cm’ye ulagmasi halinde dipten
itibaren govde Uzerindeki 10 m’lik ylikseklige kadar bitiin dallar budanir.

Bu uygulama teknigine gore kavakhiga gévde budamasi icin iyi yetisme
muhitlerinde 5 kez, daha zayif yetisme ortamlarinda 4 kez girilmesi yeterli
olmaktadir. Yukaridaki her budama asamasinda agacin taci icersinde govde
seklini bozabilecek en azman allar budanir.

GOgUs capina gore yapilan budamada, kavakliktaki bir miktar agacin ortalama
go6gls capl hesaplanarak budamaya baslama zamani ve dal yiksekligi tespit
edilebilir. Bu yas, yaklasik olarak, Samsun ve 45/51 klonlarinda 3. yas, 1-214
klonunda ise 4. yas olmaktadir (Resim 2).

Budanan dallar bécek ve mantar zararlarini dnleme agisindan agaglandirma sahasindan uzaklastirilir.

Budama Asamasi Sirasinda

Budania Kavaklik Orta Agaci
Asamast Yﬁksek]igi{z) Gogiis Yiksekliginde||Tam Boyu
Cap1 Gevrest
(m) (cm) (cm) (m)
I 4 14-15 44-47 ([11.5-12.5
II 6 17-18 53-57 ||13.0-14.0
I 8 19-20 60-63 |[14.5-155
v® 10 23-25 72-79  |[17.0-18.0

(1) : 10 m yikseklige kadar IV. asama budamalar, 6.c1 yasta 23-25 cm gogus ¢capi ve 17-18 m agag
tam boyuna ulasilmasi halinde ve sadece I. ve Il. Bonitet sinifindaki kavakliklarda uygulanir.

(2) : Budanacak dallarin yerden yiksekligi
3.2.3. Sabit Cap Yontemine Gére Budama Teknigi

Govde budamasinda ikinci uygulama teknigi Sabit Cap Yontemidir (Sablon Yontemi). Bunun igin agiz
genisligi 10 cm olan bir sablon hazirlanir. Bir merdiven veya platform yardimiyla agacin budama
yapilacak kismina cikilir. Hazirlanan sablon kavak gévdesine tatbik edilir. Sablonun girebildigi gévde
kisminin alt bélimundeki (gévdenin 10 cm’den kalin kismi) dallarin timi budanir. Bu sekilde devamli
olarak yerden itibaren 10 cm kalinligina kadar gévde kismi dalsiz birakilir. Bu yontemde kavakliga
budama icin her yil girilmesi idealdir. Ancak her ne olursa olsun aga¢ govdesinin hicbir zaman
2/3’Unden fazlasi budanmamalidir.



Budama islemi kavakligin boyu dikkate alinarak 6. veya 8. yasta sona erdirilir.

4. BUDAMA MEVSiMi

Kavak agaclandirmalarinda govdedeki dallarin budanmasi i¢cin en uygun mevsim yaz sonudur.
(Ornegin; Marmara Bolgesi icin budama mevsimi 15 Temmuz-15 Agustos ddnemidir. Bu dénem
Akdeniz Bolgesi icin daha ge¢ Dogu Anadolu Bolgesi i¢in daha erkendir). Ancak, asagidaki durumlarda
kis sonu veya ilkbahar baslangicinda da budama yapilabilir:

- Herhangi bir nedenle yukaridaki zaman icinde budama yapilamamissa,
- isci temini kis aylarinda daha kolay ise,
- Yazlari ¢cok kurak geciyorsa,

- Kavak agaclandirmasinda veya ¢evresindeki agaclandirmalarda bocek zararlilari veya mantar
tasallutu var ise,

- Budama yapilacak agaclandirma icerisinde ara tarim yapiliyorsa.
5. BUDAMADA KULLANILAN ALET VE EKIPMANLAR

Budamada kullanilan alet ve ekipmanlar sunlardir:

Budama Makasi

ince dallarin budanmasinda kullanilmaktadir. Bunlarin tek elle kullanilabilenleri oldugu gibi iki elle
kullanilan blyiik ve uzun saph olanlari da vardir. Son yillarda traktérlere monte edilebilen basingl
hava veya hidrolik sistemde galisan ‘pnématik’ ve hidrolik makaslar gelistirilmistir. Bunlarla 6 cm ¢apa
kadar kalin dallar kesilebilmektedir. Ancak bu tlir makaslar ilkemizde heniiz yayginlasmamistir.

El Testeresi

Budama makaslari ile kesilemeyen dallarin budanmasinda kullaniimaktadir. Yerden budamada
kullanilan aliiminyum borular Gzerine monte edilen testereler de bulunmaktadir. Gerek makas ve
gerekse testereler keskin ve bakimli olmalidir.

Merdiven

Aliminyumdan yapilmis hafif merdivenler budama yiksekligine gére ayarlanabilmektedir. Bunlar
emniyet kemerleri ile birlikte kullanilir. Platformlu Ekipmanlar

Traktor Gzerine monte edilebilen, sabit platformlu veya hidrolik kaldirma diizeni bulunan gift kollu ve
ayni anda iki kisinin c¢alisabildigi ekipmanlarla daha glivenli, hizli ve kaliteli budama islemi
yapilabilmektedir.

6. BUDAMADA YAPILAN YANLI? UYGULAMALAR

Budama, diger bakim islemleri arasinda en fazla dikkat gerektiren islemdir. Yapilan
hatalarin onarilmasi gigtir, hatta imkansizdir. Yanhs uygulanmasi halinde budama
isleminden beklenen ekonomik fayda saglanamaz. En dogru budama, dalin gévde PS
Uzerinde kabuk ile ayni seviyede silme (Govdeye Teget) kesilerek vyapilan
budamalardir (Sekil 1). Budamada yapilan yanlis uygulamalar asagida acgiklanmistir. b Sy
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6.1. Kesim Sirasinda Yapilan Yanhghiklar

Budamada teknigine uygun ve bakimli aletler kullanmak gerekir. Budama islemi, kabuga zarar
vermeden, miimkiin oldugu kadar gévdeye yakin ve diizgiin bir kesim yuzeyi birakilarak yapiimalidir.
Dallar gévde yaralanmadan ve gévde eksenine paralel olarak kesilmelidir. Kesilecek dalin dnce alt
kismindan bir miktar kesmek ve daha sonra kesim isine Ustten devam etmek gerekir. Boylece, govde
Gzerinde kabuk siyrilmasi suretiyle meydana gelebilecek yaralarin 6niine gecilmis olur.

6.2. Budama Yiiksekliginde Yapilan Yanhshklar



Melez kavak agaglandirmalarinda budama yapilirken goralen yanhghkl
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Agacin tepesinde ¢ok az sayida dal birakarak; yerden itibaren
govdenin blyuk bir kisiminin budanmasi seklinde olan bu uygulama
ile agac¢ gelisiminin yavaslamasina neden olunabilecegi ve bunun
sonucunda bocek ve mantar zararlilarinin  goriilebilecegi
unutulmamalidir. Budama asamalarinda verilen yiksekliklerin
Gstlinde bir budama yapilmissa (asiri budama) yapilan yanlislik gévde
Gzerinde "su surginleri” ile kendini belli etmektedir. Béyle bir yanlishga meydan vermemek igin
budama yiksekliklerine titizlikle uyulmahdir.

Daha 6nce de belirtildigi gibi, hangi budama teknigi uygulanirsa uygulansin aga¢ boyunun 2/3’iinden
fazla govde yiksekliginin budanmamasina 6zen gosterilmelidir.

6.3. Budamaya Geg Baslaniimasi

Gerek tepe dizeltmesi ve gerekse govde budamasinda zamanin ge¢mesi halinde dallar kalinlasacak
ve govdede odun kalitesini distren biyilik budaklar olusacaktir. Ayrica kesilen dalin govdede biraktigi
yara buyuk olacagi i¢in kapatilmasi zorlasacak bécek, ve mantar tasallutuna yol agilmis olacaktir.

6.4. Mevsimsiz Budama

Budama peryodu disinda yapilan budamalar kavak agaclandirmalarinin bécek ve mantar zararlarini
arttirmaktadir.Budama, agaclandirmanin bulundugu yore kosullarina goére en uygun zamanda
yapiimalidir.

6.5. Budamada Kesim Hatalari

Gerek tepe dlzeltmesi ve gerekse gévde budamasi islemleri esnasinda

asagida belirtilen hatalar yapilmamalidir (Sekil 2). 2 0 °
a-Budanmasi gereken dalin birakilmasi 4 2 i
b-Dal koltugunun birakilmasi eoé { 0

D € Sekil 2

c-Kesilmesi gereken dalin koparilmasi veya kirilmasi

d-Kesimin derin yapilarak kabugun yaralanmasi

e-Dal koltugu birakilarak egik kesim yapilmasi

6.6. Budamada Kullanilan Alet ve Ekipmanlardan Kaynaklanabilecek Hatalar

Budama isleminde kullanilan makas veya testereler keskin olmadigi taktirde kesim yizeyleri dizgiln
olmamakta ve govdede kabuk soyulmalarina yol agilmaktadir.

Agaca ¢ikmak icin kullanilan kramponlarin (¢ikma demirleri) gévdelerde meydana getirdigi yaralar
agac saghgi yoniinden zararlidir. Bu nedenle budamada kullaniimamalidir.

Budama ile ilgili daha genis bilgi almak igin Kavak ve Hizli Gelisen Tir Orman Agaclari Arastirma
Enstitlisi Mudurligi PK 93 41001, iZMIT adresine basvurulabilir.



